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ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ СОЮЗА ССР 

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ 
ПРЯМОШОВНЫЕ 

Сортамент 

Elcctгically welded steel liнe-wcld tubes. Raпgc 

OKl 1 13 7300, 13 8 !00, 13 1)300 

гост 
10704-91 

Дата введения О 1.01.93 

J. Настоящий стандарт устанавливает сорта:v1ент сnшьных электро-
сварных ПрЯl\ЮШОВНЫ:Х труб. 

2. Размеры труб должны соответствовать табл. 1. 
3. По длине трубы изготовляют: 
не мерной длины: 
при диаметре до 30 мм - нс менее 2 м; 
при диаметре св. 30 до 70 мм - не l\ICHec 3 :v1; 
при диаметре св. 70 до 152 :v1:v1 - не менее 4 :v1; 
при диаметре св. 152 Л[\I - не менее 5 :-.1. 
По требованию потребителя трубы групn А и В по ГОСТ 10705 

диаl\1стром свыше 152 мм изготовляют длиноii нс менее 10 !\С трубы 
всех групп диаметром до 70 :ш1 - длиноii нс ~~снес 4 ы; 

l\1ерной длины: 
при диаметре до 70 J\IM - от 5 до 9 м; 
при диаметре св. 70 до 219 мм - от 6 до 9 :-.1; 
при диаметре св. 219 до 426 l\1\1 - от 10 до 12 :-.1. 
Трубы диаметро:v1 свыше 426 мм изготовляют только немерноii дли

ны. По согласонанию изгото1.штс~1я с потрс61пслс:v1 трубы дш1:--1ст1ю:\1 
свыше 70 до 219 Ml\I допускается изготовшпь от 6 до 12 :v1; 

кратной длины кратностью нс менее 250 М1'1 и не превышающей 
нижнего предела, установленного для ,\Iсрных труб. Припуск длн каж
дого реза устанавливается по 5 l\Ш (если другой припуск не оговорен) 
11 входит в каждую кратность. 

И здание офиц1ш.:1ыюс Г/срснсчатка воснрсщена 
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